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90° Automat in geschlossener Bauform:
Mehr Sicherheit und Schutz vor Schmutz und Spanen
Die ergonomische Panel Steuerung kann vernetzt werden und bietet
diverse Optionspakete:
- Teleservice zur Fernwartung
- Erstellung von Sageprogrammen in der AV
- Import von Sageprogrammen aus CAD mit DSTV-Schnittstelle
und Datenexport
- Zukunftsweisender elektrischer Sagevorschub mit Kugelrollspindel:
- Hochste Schnittleistung und Schnittqualitat, dabei schonend fur das
Sageband
- Materialeinschub: Akkurate Positionierung Uber Kugelrollspindel mit
Servomotor
- Beidseitiges Offnen aller Spannstdcke fiir einen reibungslosen
Sageprozess
- Minimale Reststucklangen durch neuartiges Spannstocksystem
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Technische Daten

434 Serienausstattung

Ausflhrun, NC-Automat

25° 1 g — - MEBA — Hochleistungspaket

90° @ 430 430x430 Sagevorschub Uber frequenzgeregelten Kugel-
45° re — rollspindelantrieb mit automatischer Schnittdruck-
30° re _ und Vorschubiiberwachung, Eilgangabsenkung
Motor 75 kW des Sagerahmens

Sageband 6220x41x1,3 mm + Zentrale Maschinenbedienung
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. + Stabiler Zwei-Saulen Lineargefihrter Sdgerahmen
Reststlickléange ohne Manuell: 20 mm - Hydraulische Materialspannung mit Vollhub-
Bundelspannung Auto: 20 mm zylinder

Reststlcklange mit Manuell: 105 mm . . .
Biindelspannung Auto: 210 mm - Mindestdrehzahl- und Sagebandbruchiberwachung
Max. Materialdurchlass @434 / 430x430 - Doppelspannstock als Hauptspannstock
Blindelspannung - Sageband zur Materialauflageflache

Kleinster @ 5 mm 3° schrag gestellt

Abmessungen (LxBxH) | 1600x3100x2200 mm o . .
Arbeitshéhe 750 mm + Materialhdhenerkennung mit mech. Héhen-
Gewicht 4100 kg schaltleiste

- Sageband-Umlenkrollen-Hartmetallfiihrung

+ Herausnehmbarer KuhImittelbehalter zur
einfachen Reinigung

+ Menugefiihrte bedienerfreundliche NC Dialog-
steuerung mit Klartextanzeige

+ Automatische Schnittkanalverrechnung bei
Mehrfachhubfunktion

- Betriebsstundenzahler fiir Gesamtzeit,
Sagestandzeit, Auftrag

+ Materialeinschub Uber servogeregelte Kugel-
umlaufspindel und Linearfuhrungen gefuhrt.
Beidseitiges Offnen der Spannbacken beim
Positionieren

+ Sagerahmenfihrung Uber vorgespannte
Linearflihrungen und verwindungssteife
Rahmenkonstruktion

+ AC-Antrieb 15 — 150 m/min

+ Automatische Einstellung der beweglichen
Bandfiihrung auf Materialbreite

- Geriffelte Spannleisten im Einschub und
Hauptspannstock

+ Angetriebene Spaneraumblrste

- Sagebandspannung hydraulisch

- Kihlmitteleinrichtung kombinierbar mit
MEBA Micro-Spriheinrichtung
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