








Iéndzeitsteigerung um
16chste Wirtschaftlichkei

Die Standzeit des neuen Favora®-Werkzeugs ist beeindruckend: Im Vergleich zu den verladsslichen Werk-
zeugen P45317 und P45322 kann die Standzeit noch um 50 % gesteigert werden. Der folgende Vergleich
zeigt das konventionelle Werkzeug nach 50 Minuten und das neue Favora®-Werkzeug nach 75 Minuten.
Der Verschleiss des neuen Werkzeugs ist dabei sogar noch etwas geringer.

Standzeitsteigerung um 50 %

Werkstoff 1.0570
HAnwendung HPC

m/min; f; 0.068 mm;
Mn; ae 4mm
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Neue Anwendungsmaoglichkeiten -
erprobte Schnittdaten in allen Strategien

Die neuen Favora®-Werkzeuge kdnnen in vielen Anwendungsféllen eingesetzt werden. FRAISA investierte
viele Ressourcen in die Entwicklung und Validierung von Schnittdaten in den verschiedenen Frasstrategien.
Das Werkzeug deckt somit die gesamte Bandbreite an 2.5D-Bearbeitungsstrategien ab.

Bauteil-Material: 1.2738
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Die detaillierten Beschreibungen jeder
Anwendung finden Sie in unserem
Katalog ,Hochleistungs-Fraswerkzeuge”.

Schnittdaten

Die Schnittdaten fur die neuen Favora®-Werkzeuge sind
in den High-Performance-Cutting-Anwendungsfallen

HPC seitlich (Teilschnitt) und HPC Nuten (Vollschnitt) wie
gewohnt im Katalog zu finden. Alle weiteren Anwen-
dungsfalle sind online im FRAISA ToolExpert® bereit-
gestellt.
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Glattschneidig, normale Ausfiihrung, Kurzhals
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Beschichtung Artikel-Nr. 0-Code
Beispiel: r—’%g — " — P46300
Bestell-Nr. P 46300 100 — P46200
[ 6 ] Cgie (::3 dhé d3 lh P} |3 la r o z
100 100 600 095 57 300 7.00 1682 0050 90° 4
140 | 200 6.00 1.90 57 500 1000 1805 0050 65° 4 e
178* | 300 3.0 : 45 8.00 - - 0050 00° 4
180 | 300 6.00 280 57 800 1400 2037 0050 45° 4 e |
218* | 400 4.00 - 50 11.00 - - 0100 00° 4
220 | 400 600 370 57 11.00 16.00 2082 0.100 30° 4 e |
258* | 500 5.00 - 50 13.00 - - 0100 00° 4
260 | 500 600 460 57 13.00 1800 2127 0.100 15° 4 e |
300 | 600 600 550 57 1300 1815 2000 0.150 00° 4
391 | 800 800 7.40 63 19.00 2363 2600 0.150 00° 4 e |
450 | 1000 10.00 9.20 72 2300 27.99 3100 0200 00° 4
501 |12.00 12.00 11.00 83 27.00 3329 3700 0200 00° 4 e |
570 | 1400 14.00 13.00 83 2800 3297 37.00 0200 00° 4
610 | 16.00 16.00 15.00 92 3200 3873 4300 0200 00° 4 e |
682 | 2000 20.00 19.00 104 4000 4823 5300 0250 00° 4
]
]
]
* nur ohne Seitenspannflache, ohne Kurzhals




Zylindrische Fraser
Glattschneidig, mittellange Ausfiihrung
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Beschichtung Artikel-Nr. o-Code
Beispiel: — T T
Bestell-Nr. P 46310 140
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POLYCHROM

P46310
P46210

0 dq d;
Code e8 hé lh I2

140 200 6.00 63 12.00
160 250  6.00 63 12.00
180 3.00 6.00 63 13.00
220 4.00 6.00 63 13.00
260 5.00 6.00 63 16.00
300 6.00 6.00 63 21.00
391 8.00 8.00 72 31.00
450 | 10.00 10.00 84 37.00
501 | 12.00 12.00 97 44.00
570 | 14.00 14.00 102 48.00
610 | 16.00 16.00 108 53.00
682 | 20.00 20.00 122 62.00

21.42
20.49
20.56
18.89
20.02

0.050
0.050
0.050
0.100
0.100
0.150
0.150
0.200
0.200
0.200
0.200
0.250

6.0°
5.0°
4.5°
3.5°
1.5°
0.0°
0.0°
0.0°
0.0°
0.0°
0.0°
0.0°
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mit Leistungsgarantie

FRAISA ReTool® bietet einen Rundum-Service, der
die urspriingliche Leistungsfahigkeit der gebrauch-
ten Werkzeuge wiederherstellt — ressourcenscho-
nend und mit modernster Technologie. Die Sicher-
stellung dieser Leistungsgarantie wird von unserem
Expertenteam bereits frihzeitig bei der Produktent-
wicklung berticksichtigt.

Das Ergebnis: neuwertige Werkzeuge, so leistungs-
fahig wie beim ersten Einsatz.

Uber 30 Jahre Erfahrung in
der Werkzeugaufbereitung:

Unser Kompetenzzentrum in
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FRAISA ReTool® - industrielle Werkzeugaufbereitung @
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Deutschland ist das grosste E
europdische Servicezentrum fir
Hartmetall-Fraswerkzeuge.

Video zu unserem
Service-Angebot:
FRAISA ReTool®
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Hier erhalten Sie Den schnellsten Weg
weitere Informationen zu unserem E-Shop
zur FRAISA Gruppe. finden Sie hier.
FRAISA SA

Gurzelenstr.7 | CH-4512 Bellach |
Tel.:+41(0)32617 4242 |
mail.ch@fraisa.com | fraisa.com |

Sie finden uns auch unter:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa

passion

for precision
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