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Fur jeden Werkzeugtyp — zylindrisch,
torisch und spharisch —wurden spezi-
elle Bauteilgeometrien entwickelt, um
Schnittdaten fur jede Bearbeitungs-
strategie ermitteln und optimal ab-
stimmen zu kénnen. Eine Vielzahl von
gefahrenen Versuchspunkten bildet die
Grundlage der neuen hochqualitativen
Schnittdaten. Kombiniert mit einer mo-
dernen Messtechnologie und dahinter-
stehenden algorithmischen Strukturen
kénnen prozesssichere Schnittdaten
ermittelt und fir den Kunden nutzbar
gemacht werden.
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Exemplarische Darstellung einer Rauheitskurve bei einem mit Microcut-Frasern hergestellten Bauteil
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Im Zeitalter von Industrie 4.0 geht es
darum, jederzeit produktiv und prazise
zu arbeiten. FRAISA entwickelt dazu
nicht nur hochwertige und flexible
Werkzeuge, sondern auch innovative
Software-Losungen wie den neuen
ToolExpert 2.0.

Das bedienungsfreundliche Online-Tool
liefert jederzeit perfekt abgestimmte,
werkzeug- und werkstoffspezifische
Schnittdaten fur die Produktion — und

damit die optimale Basis fUr den punkt-
genauen Einsatz der FRAISA Werk-
zeuge: schnell und einfach.

Dazu testen FRAISA Experten in den
hauseigenen Applikationszentren aus-
flhrlich die optimalen Betriebspunkte.
Alle involvierten Faktoren werden
dabei berticksichtigt und die optimalen
Daten werden dann im neuen
ToolExpert 2.0 gebtndelt und
permanent erweitert.

Der FRAISA ToolExpert® 2.0 bietet zahlreiche Vorteile:

e Prazise: perfekt abgestimmte,
werkzeug- und werkstoffspezifische
Schnittdaten ermitteln

¢ Einfach: ohne Software-Download
online jederzeit mobil auf Daten
zugreifen

e Schnell: ohne Registrierung Einsatz-
parameter mit wenigen Klicks finden

FRAISA
ToolExpert®2.0
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¢ Bestellfunktion: per Link das aus-
gewadhlte Werkzeug direkt im E-Shop
bestellen

¢ Flexibel: wahlweise Werkzeuge oder
zuU bearbeitende Werkstoffe suchen

FRAISA ToolExpert® 2.0 - das innovative
Online-Tool fiir lhre Produktion

Fir den Werkzeugeinsatz
heisst das:

Ierptimale Einsatzparameter
sicher und schnell finden

IZf Perfekt abgestimmte, werk-
zeug- und werkstoffspezifische
Schnittdaten nutzen

[/ CAD-Daten fiir ausgewahlte
Werkzeuge herunterladen

¢ Umfangreich: Schnittdaten zu
den FRAISA Werkzeugen aus einer
Datenbank von mehr als 11.000
Werkstoffen abrufen

e Benutzerfreundlich: mit neuem
responsiven Design intuitiv bedienen
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Mit dem neuen Microcut-Sortiment bietet FRAISA nicht nur optimale Werkzeuge flr das prazise Frasen von mittel- und
hochfesten Bauteilen. Das Angebot umfasst auch Leistungen, die weit dartber hinausgehen und fir eine grosstmaogliche
Effizienz von Produktions- und Arbeitsldufen sorgen

MAXIMALER KUNDENNUTZEN

|Zr Hochste Prazision und |Zr Maximales Preis-Leistungs-
beste Bauteilqualitat Verhaltnis, Prozesssicherheit
und Reproduzierbarkeit

@ (8]
[/ Kostensenkung [/ Gesteigerte Produktivitit

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

TECHNOLOGIE APPLIKATION SERVICE

e Toleranzen bei Kugeln ¢ Hohe Verfiigbarkeit und e FRAISA ToolCare® 2.1:
+/—0.005 mm einfache Bestellung mit Verwaltungs-, Beschaf-
Lieferung am Folgetag fur fungs- und Informations-

¢ 4-mm-Hochprazisions-

schafte in ha-Qualitat far ganz Europa system fur Werkzeuge
beste Bauteilqualitaten ¢ FRAISA ToolExpert®: ¢ FRAISA ConcepTool:
« Optimierte Eignung far exakte und verlassliche Sonderwerkzeuge nach
3-achsige, 3+2-achsige und Applikationsdaten zu Mass
5-achsige Frasbearbeitung Jedff“ E)/Verkzeug online e FRAISA ToolSchool:
vertugbar Schulung und Weiter-
e CAD-Daten auf Website bildung
verflgbar

e Hochste Effizienz fur
Schrupp- und Schlicht-
bearbeitungen bei
Werkstoffen bis 55 HRC
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Kugelkopffraser Microcut B

Schaft @ 4mm, zylindrischer Hals, 8xd

BEND
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Cobalt-Chrome

Gold / Platinum
Copper

Rm Rm Rm Rm HRC HRC Inox Ti
<850 [ 850-1100 J§1100-1300[1300-15000 48-56 56-60 Stainless [l Titanium

Beschichtung Artikel-Nr. o-Code
Beispiel: — (9]
[O) Bestell-Nr. X 6844 050 — X6844 [0}

Cge di ?1421 ds bk I3 b e @ 2

050 | 0.50 4.00 045 50 030 400 1078 0250 94° 2

060 | 060 4.00 055 50 036 480 1140 0300 87° 2 e |

080 | 080 400 075 50 048 640 1262 0400 74° 2

100 | 1.00 400 095 50 0.60 800 1385 0500 64° 2 e |

108 | 120 400 1.10 50 072 9.60 1496 0600 55 2

120 | 150 400 140 50 090 12.00 1680 0750 45° 2 e |

140 | 200 400 1.90 50 120 1600 19.87 1000 3.1° 2

160 | 250 4.00 230 57 150 2000 2284 1250 21° 2 e

180 | 300 400 2.80 57 180 2400 2591 1500 13° 2
-
]
-
]
-
]
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Eckradiusfraser Microcut
Schaft @ 4mm, zylindrischer Hals, 8xd

HM A ©°
XA y 0°

[Jna

W

Cobalt-Chrome

Rm 1] Rm Rm HRC HRC Inox Ti i
'z [otnof i) e QUSSR o ... [
Beschichtung  Artikel-Nr. p-Code
(10] Beispiel: fﬁxﬁf-ssz? f—osﬁo
[O) Bestell-Nr. — X6823
o ¢ d r
Code | 01001 ha 93 bk I3 s g0 @ 2
050 | 050 400 045 50 040 400 1078 0.100 94° 2
060 | 0.60 400 0.55 50 048 480 1140 0100 87° 2 e |
080 | 080 400 075 50 0.64 640 1262 0100 74° 2
098 | 1.00 400 095 50 120 800 1385 0100 64° 2 e |
100 | 100 400 095 50 120 800 13.85 0200 64° 2 e |
108 | 120 400 1.10 50 144 960 1496 0200 55° 2
120 | 150 4.00 140 50 1.80 1200 1680 0200 45° 2 e |
140 | 200 400 1.90 50 240 1600 19.87 0200 3.1° 2
160 | 250 400 230 57 300 2000 2284 0200 2.1° 2 e |
180 | 3.00 400 2.80 57 360 2400 2591 0200 13° 2
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Zylindrische Fraser Microcut

Schaft @ 4mm, zylindrischer Hals, 8xd
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45°
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Cobalt-Chrome

Gold / Platinum
Copper

Code
050
060
080
100
108
120
140
160
180

Beschichtung  Artikel-Nr.

o-Code

Bestell-Nr.

estelAlr [ — X6807
0/_0?)} ?\i d3 |1 |2 |3 |4 45° (0} z

0.50 400 045 50 040 400 1078 - 94° 2

0.60 4.00 0.55 50 048 480 11.40 87° 2 e |
0.80 400 0.75 50 0.64 640 1262 - 74° 2

100 400 095 50 1.0 800 1385 004 64° 2 e |
120 400 1.10 50 144 960 1496 004 55° 2

150 400 140 50 1.80 12.00 1680 0.04 45 2 e |
200 400 190 50 240 1600 19.87 007 3.1° 2

250 400 230 57 300 2000 2284 007 21° 2 e |
300 400 280 57 360 2400 2591 007 13° 2
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Hier erhalten Sie Den schnellsten Weg
weitere Informationen zu unserem E-Shop
zur FRAISA Gruppe. finden Sie hier.
FRAISA SA

Gurzelenstr.7 | CH-4512 Bellach
Tel.:+41(0)32617 4242 |
mail.ch@fraisa.com | fraisa.com

Sie finden uns auch unter:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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