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PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerite

Mit PREMUS® Werkzeugvoreinstellgeraten sparen Sie Zeit und Kosten und sind so dem Wettbewerb den
entscheidenden Schritt voraus. Ihre Werkzeuge werden eingestellt und gemessen, wahrend lhre Maschine
Spane produziert - ohne Stillstand.

Die richtige Werkzeugvorbereitung zahlt sich aus.
Genau vermessene Werkzeuge, optimierte Maschinenlaufzeiten und Iangere Werkzeugstandzeiten zahlen

sich durch eine mindestens 15%ige Produktivitatssteigerung in lhrer Fertigung aus.
PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate amortisieren sich schnell, sind einfach zu bedienen, klein im Budget und groB

in der Leistung.

einfach
® das Konzept: schnell und prazise zu maximaler Genauigkeit
® modernste Bildverarbeitung macht die Werkzeugvoreinstellung spielend einfach

® leichte Einarbeitung dank intuitivem Bedienkonzept

exakt

® Bildverarbeitungssystem mit dynamischem Fadenkreuz fur bertihrungslose und genaue
Werkzeugvermessung, unabhangig vom Bediener

® Markenqualitat, wie zum Beispiel Bosch-Pneumatik, THK-FUhrungen, Heidenhain-GlasmaBstabe,
sorgt fur Genauigkeit und fur eine lange, wartungsfreie Lebensdauer

® Werkzeugaufnahmespindel SK50 mit hoher Wiederholprazision und integrierten Kalibrierkugeln

effizient

® Drei in Einem: Werkzeuge messen, einstellen und prifen

® Komplettlieferung im Paket mit Untertisch, Adapter- und Utensilienablage, Etikettendrucker
® Qualitat ,Made in Germany" zu einem unschlagbarem Preis-Leistungs-Verhaltnis

® weltweiter Service

E www.precitool.de



lhre Vorteile.

Uber 15 % Produktivititssteigerung mit der richtigen Einstellung.

lhre Vorteile
® genau vermessene Werkzeuge
® Steigerung lhrer Fertigungsqualitat

® optimierte Maschinenlaufzeit

® effiziente Ablaufe rund ums Werkzeug o

® kein Ausschuss ]5 /O und mEhI'

» |éngere Werkzeugstandzeiten PdeUkthltatsstE|gerung mlt
® direkt in der Fertigung einsetzbar (s []§ riChtigen Einstellung.

__Ankratzen J _Hohenreier | _laser ] Projektor ] PREMUS®WVG*

Investition (-]
Maschinenlaufzeit o (-}
wiederholbare Prazision ® @
messbare Parameter e e e
Prozesssicherheit a (-
Aufwand zum Messergebnis ® ®
Doku-Messreport - & e
Werkzeuginspektion ") o - -
Fazit unwirtschaftlich, gunstig in der hohe Anschaffungs-  veraltete Techno- hohere Wirtschaftlich-
hohes Risiko der Anschaffung, jedoch  kosten, da an jeder logie, es sallte bei keit durch zuverlassige
Werkzeug- ungeeignet fur die Maschine ein Laser Neuanschaffung Fertigungsqualitat, langere
beschadigung Werkzeugeinstellung  erforderlich ist ein Einstellgerat mit Maschinenlaufzeiten,
und -vermessung Bildverarbeitung optimierte Standzeiten und
beschafft werden reduzierten Ausschuss
*WVG=Werkzeugvoreinstellgerat
praxisbewahrt

Im Unternehmen I-S-M in Brilon wurden vor der Anschaffung des
PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerats mit ImageController2 die
Werkzeuge in der Maschine angekratzt. Stefan Briine

berichtet: ,Wir haben mit dem PREMUS® Werkzeugvoreinstell-
gerat eine Produktivitatssteigerung von etwa 15 % erreicht.

Bei ca. 20 - 25 Werkzeugwechseln pro Tag hat sich das IC2
innerhalb von 8 Monaten amortisiert.

Wir haben uns fiir ein PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerat
entschieden, da es durch ,Made in Germany", schnellen Service
und Uberlegene Technik Gberzeugt."

www.precitool.de



Modern und bedienerfreundlich.

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgeriite im Detail.

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate im Detail

Bildverarbeitung mit CCD-Kamera und
Gerateturm mit 3 Fihrungen in 3 Varianten mit integrierten Auflicht-Power-LEDs

Werkzeugaufnahmespindel SK50
420

# B5.150 &% b2.870
e
[l B |

MREMUS®

Einhandbediengriff

Drehmitten-Messeinrichtung (Option)

ImageController
Bildverarbeitung in
4 Varianten

Folientastatur (360°-Bremse,
4 x 90°-Indexierung,
Vakuum (Option))

Etikettendrucker

’Th
Adapterablage v e

PREC lTOOL Utensilienablage

L 8

.‘E

[u] g @
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Ex
. l Grundkdrper mit
Untertisch 2 Fuhrungen in 3 Varianten

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate sind

) : : : ) Messbereich X Messbereich 7 Rachenlen
mit verschiedenen Messbereichen sowie Ausfihiung e e e e e
den vier Bildverarbeitungsvarianten ICbasic,

- IC2-350 320 350 0

IC1, IC2 und IC3 erhaltlich. 102-420 40 40 100
IC2-600 420 600 100

IC2-600/570 570 600 0

ﬂ www.precitool.de



——— PRECIclick: ImageControllerbasic

——— PRECIpush: ImageControllerl

———— PRECItouch: ImageController2

— PRECIslide: ImageController3

Bedienung der ICbasic-Bildverarbeitung Uber den PRECIclick-Dreh-/ Driickknopf.

So steuern Sie die Menus auf dem 7"-Monitor an, wahlen die Funktionen aus und
bestéatigen diese per Knopfdruck. Grafische Symbole unterstitzen Sie bei der
Nutzung des Werkzeugvoreinstellgerats.

7 75004 % 31391

Einfache Bedienung der IC1-Bildverarbeitung tber per 13,3"-Touch-Screen-
Monitor. Uber ein grafisches Menil kénnen Sie alle Funktionen des Werk-
zeugvoreinstellgerats schnell und bequem auswahlen und bestatigen.

Bequeme und intuitive Bedienung der IC2-Bildverarbeitung
per 13,3"-Touch-Screen-Monitor. Grafisch selbsterklarende
Funktionsbuttons erméglichen die einfache

und schnelle Durchfiihrung von Standardmessvorgangen.
Option: 24"-Touch-Screen

42  B5.190 | &%

" Lalald

Moderne, bedienerfreundliche und individuell konfigurierbare
IC3-Bildverarbeitung per 17"-Touch-Screen-Bedienung:

Die innovative Benutzeroberflache ist durch Touch- und
Slide-Funktion anwenderspezifisch anpassbar.

www.precitool.de




PREMUS® Werkzeugvoreinstellungsgerite.

Sekundenschnell vermessen, speichern und Messergebnisse dokumentieren.

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerite setzen Sie

blitzschnell ins Bild.

Durch das Bildverarbeitungssystem des PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerats wird die Werkzeugschneide Ihrer
Werkzeuge sekundenschnell vermessen, gespeichert und die Messergebnisse dokumentiert.

PREMUS®go 350
mit ImageControllerbasic
lhr Nutzen:

® |eichte Bedienung und schnelle Einarbeitung
bei minimalem Training

® schnelles Vermessen, Einstellen und Prifen
von Werkzeugen (Lange und Durchmesser)

® Vielzahl an Messprogrammen, um beispielsweise
Rund- und Planlauf an der Werkzeugschneide zu
vermessen

® schnelles und bequemes Ausdrucken von
Messergebnissen

® einfache Erstellung der Werkzeugkontur mit
der Softwarefunktion PRECImax
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ArtoNr mit PREMUS® WVG Messbereich X Messbereich Z
o IChasic mm mm
256490 3500 0-350 320 350
256490 4200 go-420 420 420
256490 6000 go-600 420 600

V%

Rachenlehre
mm

0
100
100

PREMUS®IC1 420
mit ImageControlleril

lhr Nutzen zuséatzlich zu ICbasic:

® schnelles Vermessen, Einstellen und Prifen
von Werkzeugen (Lange, Durchmesser,
Radius, zwei Schneidenwinkel)

® 20-fache VergréBerung der Schneide im
Auflicht zur Qualitatskontrolle

® einfache Positionierung der Kamera zur
Vermessung von Soll-Werten am Werkzeug
mithilfe der PRECInavigator-Kompassnadel

® Drehmittenmessung mit Monochrom-Kamera

® integrierte Werkzeugverwaltung, um beispiels-
weise Soll-Werte und Toleranzen zum Werkzeug
zu hinterlegen

® optional: kraftbetatigte Werkzeugspannung

]
o

FREMUS®IC]

A

PRECITOOL’ |

mit PREMUS® WVG Messbereich X~ Messbereich Z  Rachenlehre

Art.-Nr.

ImageController] mm mm mm
256500 3500 IC1-350 320 350 0
256500 4200 IC1-420 420 420 100
256500 6000 IC1-600 420 600 100
256500 6057 IC1-600/570 570 600 0

www.precitool.de




Einfach und schnell.
Zeitraubende Feinverstellung

wird Uberflissig. Das dynamische

Fadenkreuz fahrt die Werkzeug-
schneide an und misst automatisch
im gesamten Kamerabhild.

PREMUS®IC2 420
mit ImageController2

lhr Nutzen zusatzlich zu IC1:

® einfaches und pm-genaues Messen und

Speichern von Werkzeugen

® Ausgabe von Messergebnissen per Etikett,
Liste oder direkt an die CNC-Maschine

® 20-fache/38-fache VergroBerung der Schneide im

Auflicht zur Qualitatskontrolle

Zuverlassig genaue Ergebnisse.

Mit Projektortechnik ist das Mess-
ergebnis bedienerabhangig. Anders
bei PREMUS® Werkzeugvoreinstell-
geraten! Die Resultate sind anwen-
derneutral genau, wiederholbar und
zuverlassig.

Effizient und wirtschaftlich.
Drei in Einem! Werkzeuge schnell
messen, einstellen und prufen -
direkt neben Ihren CNC-Maschinen.

PREMUS®IC3 600
mit ImageController3

lhr Nutzen zuséatzlich zu IC2:

® integrierte Werkzeugverwaltung um beispielsweise

Soll-Werte und Toleranzen zu hinterlegen und

Einrichteblatter zur Werkstuckfertigung anzulegen,

inklusive Grafikverwaltung und Tool-Management

® 28-fache VergroBerung der Schneide im Auflicht

zur Qualitatskontrolle

® optionaler Autofokus (automatische Scharfstellung
der Werkzeugschneide)

oy

Art.-Nr.
13,3"-Touch-
Screen-Monitor

256510 3500
256510 4200
256510 6000
256510 6057

.
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Art.-Nr.
24"-Touch-
Screen-Monitor

2565113500
2565114200
2565116000
256511 6057

ImageController2

IC2-350
IC2-420
IC2-600

mit PREMUS®WVG  Messbereich X Messbereich Z Rachenlehre Art.-Nr.
mm mm mm
256515 3500
320 350 0 256515 4200
420 420 100 256515 6000
420 600 100 256515 6057
570 600 0

IC2-600/570

www.precitool.de
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mit PREMUS® WVG Messbereich X Messbereich Z ~ Rachenlehre

ImageController3 mm mm mm
IC3-350 320 350 0
IC3-420 420 420 100
IC3-600 420 600 100
IC3-600/570 570 600 0
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Erstklassige Qualitiit zu einem top Preis-Leistungs-Verhiiltnis.

Mit PREMUS® Werkzeugvoreinstellgeraten legen wir die Messlatte sehr hoch.

Markenkomponenten wie beispielsweise die Bosch-Pneumatik, die THK-Fiihrungen oder die Heidenhain-GlasmaBstabe
(in X und Z mit 1 pm-Auflésung) sorgen flr eine lange und wartungsfreie Lebensdauer.

Ausgestattet mit einer auf dem neuesten Stand basierenden Bildverarbeitung, praziser Werkzeugaufnahmespindel,
zahlreichen Messfunktionen und allem notwendigen Zubehor definieren PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate

wirtschaftliches Arbeiten neu.

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate - Markenprodukte, die Ihnen erstklassige Qualitat zu einem unschlagbaren
Preis-Leistungs-Verhaltnis bieten. Einfache, prazise und sichere Bedienung fur den Anwender.

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgeréate sind ein klarer Vorteil an Qualitat und Technik!

E www.precitool.de



Die Hardware.

Hohe Lebensdauer dank Markenprodukten wie zum Beispiel Bosch/Festo-Pneumatik,
fiinf THK-Fiihrungen, CCD-Kamera und Heidenhain-GlasmaBstabe, die fiir hochste
Qualitat und Prazision sorgen.

~
Langlebige LED-Kaltlichtbeleuchtung Integrierte Kugelumlaufeinheiten Labelausdruck
zur Schneideninspektion ist bei PREMUS® der Schlittenfihrungen garantieren laufruhi- Sie erhalten genau, zuverlassig und in
Werkzeugvoreinstellgeraten Standard. ges, leichtgangiges Verfahren des Optiktra- Sekundenschnelle finf Messergebnisse mit
gers fur wiederholgenaue Messergebnisse. Lange, Durchmesser, Radius sowie Winkel 1

und 2 der Werkzeugschneide.

Einhandbediengriff Werkzeugaufnahmespindel SK50 Folientastatur

zum einfachen Positionieren des Mess- mit hoher Rundlaufgenauigkeit und zur pneumatischen Betatigung von
schlittens zur Werkzeugschneide und fur integrierten Kalibrierkugeln. 4 x90°-Indexierung und Bremse der
eine ergonomische und anwenderfreund- SK50 Werkzeugaufnahmespindel.
liche Bedienung. Optional mit Vakuumspannung.

Adapter- und Utensilienablage Robuster und werkstattgerechter Etikettendrucker

zur fachgerechten und sicheren Lagerung. Untertisch zur Aufstellung direkt neben zum Ausdruck der Messergebnisse.
der CNC-Maschine. Ergonomisch und
platzsparend.

www.precitool.de H




7'-Screen

Software ImageControllerbasic

7"-Screen

=

| ——my
Schneide vers Schneide vermessen T EZmax Schnelde \;'f‘fﬂ'"?i‘i@“
® durch die Umstellung des Zahlers in ® bedienerunabhangiges Messen mit ® Softwarefunktion PRECImax zur
beispielsweise AbsolutmaB, Differenz- dynamischem Fadenkreuz und auto- Bestimmung und Vermessung der
maB und Kettenmal werden Absténde matischer Schneidenformerkennung Maximalkontur des Werkzeugs

einfach und pm-genau vermessen
® bis zu funf Messergebnisse: Lange,

® Softwarefunktion zur Bestimmung von Durchmesser, Radius und zwei Winkel
UbergroBen Radien, Winkeln, Rundlauf
und vielem mehr ® definierte Sollwert-Eingabe

Anzahl Schneidenformen: 104
® Messergebnisse bequem und schnell
auf Etikett ausdrucken

PRECImax -

= Werkzeugverwaltung

Schneidenform

%ﬂ—a Schneide vermessen

= Adapterverwaltung

E—a Zahlermodus Querachse

Zahlermodus Langsachse

Messprogramme o

Schneideninspektion
Konfiguration »—@

Gerat ausschalten -

Online-Hilfe -

Auflichtst ung — 1 . ) ’7- Schneide vermessen
® Werkzeugschneide im Auflicht mit ® Nullpunktuberwachung fiir 100 % genaue ® Kompassnadel - einfache Positionierung
12-facher VergréBerung zur Schneiden- Messungen nach jedem Adapterwechsel der Kamera zur Vermessung von Soll-Werten
inspektion und Kontrolle von Verschlei3 am Werkzeug

und Ausbruch am Werkzeug

® Helligkeitseinstellung tber 12 langlebige
Power-LEDs

H www.precitool.de



13,.3"-Screen

Software ImageController1

13,3"-Screen

® durch die Umstellung des Zahlers
in beispielsweise Absolutmal,
Differenzmal und Kettenmal3 werden
Absténde einfach und pm-genau
vermessen

-2 =134 °x

£.962

® Softwarefunktion zur Bestimmung
von UbergroBen Radien, Winkeln,
Rundlauf und vielem mehr

® Messergebnisse bequem und schnell
auf Etikett ausdrucken

= 1 & Softwarefunktion PRECImax
= zur Bestimmung und Vermessung
der Maximalkontur des Werkzeugs

)

® Werkzeugschneide im Auflicht
mit 20-facher VergréBerung zur
Schneideninspektion und
Kontrolle von Verschlei3 und
Ausbruch am Werkzeug

.2 73007 ¥ 2H.655

® Helligkeitseinstellung Giber
12 langlebige Power-LEDs

www.precitool.de H

-€ YB.MSE X 91.928

. 74881 ¥ 31.375

® bedienerunabhangiges Messen
mit dynamischem Fadenkreuz
und automatischer Schneiden-
formerkennung

® bis zu funf Messergebnisse:
Lange, Durchmesser, Radius
und zwei Winkel

® definierte Sollwert-Eingabe
Anzahl Schneidenformen: 113

0O
04

® schnelles und einfaches
Messen mit PRECIstart

® grafisches Ment fir die
Auswahl des Werkzeugtyps

® nach Auswahl des Werkzeugtyps
wird direkt die werkzeugspezifische
Messung durchgefthrt und das
gewdiinschte Ergebnis ausgegeben



13,3"-Screen oder 24"-Screen

Software ImageController2

13,3"-Screen oder 24"-Screen

s Z 4 4
oL 75.085°% 31489
Hessung - Wert oire
Lingsma z 75,085 1,473
Querman x 31,489 1,794

Ra 0,765

Winkel 1 w1 0,81

Winkel 2 w2 16,02

schncica s Umfang

loo
|(E=]

S NOBEECITE]

® bedienerunabhangiges Messen mit dynamischem
Fadenkreuz und automatischer Schneidenformerkennung

® bis zu finf Messergebnisse: Lange, Durchmesser,
Radius und zwei Winkel an der Werkzeugschneide

® Soll-Werte und Toleranzen kdnnen definiert werden
Anzahl Schneidenformen: 113

-¢ 144.038°% B0.013

Modus | Ist-Wert  Differenz

[Tle]z]e[6 /0]

#® die Navigator-Kompassnadel fuhrt den Bediener zur Soll-Position,
an der gemessen werden soll (zum Beispiel bei Stufenwerkzeugen)

® die Werkzeugschneide und deren Messparameter sind einem
in der Werkzeugverwaltung angelegten Werkzeug zugeordnet

.. 75.053; N

Cle z ¢[BomA[=0 & /0

® Standardprogramme fir spezielle Messaufgaben mit
Ubersichtlicher Darstellung von Werkzeugparametern und
Eingabefeldern

® Messprogramme zur Bestimmung von UbergroBen Radien
und Winkeln, Rundlauf, gréBte und kleinste Schneide und
vielem mehr

® Bedienerfuhrung fur Pflichteingaben

174.869 4 £.36H

Ol #|Elc k| 2]E] 2 =] [v|0]x

® Werkzeugschneide im Auflicht mit 20-facher/38-facher
VergréBRerung zur Kontrolle von Verschlei3 und
Ausbruch am Werkzeug

® Helligkeitseinstellung tber 12 langlebige Power-LEDs

® Umstellung auf ein manuell positionierbares Fadenkreuz

® steuerungsgerechte Datenausgabe (DOP) zur Werkzeugmaschine
inklusive Formatgenerator zur Erstellung von Postprozessoren/
Ausgabeformaten (Uber 100 Ausgabeformate sind in der
DOP-Bibliothek enthalten)

Q2 BN M 149946 Y D3R
oo IR

resichnume Abstechstahl

Of# #] o[+ E£]2

® PRECIturn-Drehmittenmesseinrichtung (Option) zur
Bestimmung der Drehmitte und der Spitzenhéhe von
Drehwerkzeugen

® 20-fache/38-fache VergroBerung der Werkzeugschneide

ﬁ www.precitool.de



Software ImageController3

17"-Screen

4z B5.480 | i%
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® bedienerunabhangiges Messen mit
dynamischem Fadenkreuz und auto-
matischer Schneidenformerkennung

® bis zu funf Messergebnisse: Lange,
Durchmesser, Radius und zwei Winkel
an der Werkzeugschneide

® Sollwerte und Toleranzen kénnen
definiert werden
Anzahl Schneidenformen: 113

® Werkzeugschneide im Auflicht mit
28-facher VergréBerung zur Kontrolle
von Verschlei3 und Ausbruch am
Werkzeug

® Helligkeitseinstellung tber
12 langlebige Power-LEDs

® Umstellung auf ein manuell
positionierbares Fadenkreuz

® Grafikverwaltung: Der Bediener kann dem
Werkzeug oder der Werkzeugmaschine
eine Grafik aus der integrierten Standard-
bibliothek zuordnen

® sichere Bedienung und schnelle
Werkzeugauswahl

® gangige Grafikformate wie beispielsweise
jpg, bmp, dxf und dwg kénnen geladen
werden

® Tool-Management: Werkzeugverwaltung
fur Komplettwerkzeuge inklusive Messab-
lauf, Sollwerten, Toleranzen und mehreren
Bildinformationen

T4

BE.055 | 3%

\
BEENEEED O

[~elx]

T4 24452 | 4%

149.44E | &Y

(O[] ) o) (5] () ) ) ) =] (o) 2] (=) (@ [

® steuerungsgerechte Datenausgabe (DOP)
zur Werkzeugmaschine inklusive
Formatgenerator zur Erstellung von
Postprozessoren/Ausgabeformaten
(Uber 100 Ausgabeformate sind in der
DOP-Bibliothek enthalten)

® Standardprogramme fiir spezielle
Messaufgaben mit Gbersichtlicher
Darstellung von Werkzeugparametern
und Eingabefeldern

® PRECIturn-Drehmittenmesseinrichtung
(Option) zur Bestimmung der Drehmitte
und der Spitzenhéhe von Drehwerkzeugen

® 28-fache VergroBerung der Werkzeugschneide

www.precitool.de



Werkzeuge vermessen, so einfach wie nie.

PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerite

PRECIstart — einfach wie nie.

Durch PRECIstart wird das Vermessen von Werkzeugen so
einfach wie noch nie: passendes Werkzeug aus dem Men(
auswahlen und den werkzeugspezifisch hinterlegten
Messaufgaben folgen.

So kénnen Standardwerkzeuge schnell, einfach und bediener- =
unabhangig vermessen werden. PRECIstart ist standardgeman °|‘
ab ImageControllerl enthalten.

o

=~
=28
o

i)
o

Fll.!lllls'lfil‘=

n Werkzeuge in das Werkzeug-
voreinstellgerat einsetzen.

PREC:iTOOL

.2 7Y.8EL X 31.37S5 -2 ¢rY.0ES ¥ 30.B56 -2 75006 Z¥ 31394

Marielle Vermessumg it des Cria 360" Technik Messung

s 7
! i B s s e e, Langsman z 75,008 094
[ S Querman x ETET 073
O
0 Ej Radius L 0,603
winket 3 wi 047

 — | B =
/ "N /# i |

S<hnaida oo Uiy

SCEGL T v @ X - —C 8 2DHTNE [

E Auswahl des passenden B Werkzeugspezifischer n Mit PRECIstart kdbnnen
Werkzeugtyps. Messvorgang wird bis zu 5 Messergebnisse
gestartet. ermittelt werden

(Z, X, Radius, Winkel 1, Winkel 2).

H www.precitool.de



Identifikationscode ,zidCode"

Einfach, schnell und sicher.

Identifikationscode ,,zidCode"

Einfach, schnell und sicher: der ,zidCode". Diese neue effiziente
Losung zur Werkzeugidentifikation und Datenlbertragung
bendtigt keine Netzwerkanbindung, sondern tUbermittelt die
Daten kompletter Werkzeuge ganz einfach via QR-Code, chne
dass dafir eine Installation von Software auf der Maschinen-
steuerung nétig ist. ,zidCode" ist fir das Bildverarbeitungs-

Ident-Nr. 4710-001

system IC1, IC2 und IC3 erhaltlich. Bez. Messerkopf D63
T-Nr. 4710
Z X Ra
St.1: 75,047 l 63,038 | 0,638
27.07.2017 13:31:20 zoller

n Werkzeuge auf dem Werkzeugvoreinstellgerat
einstellen und messen.

PRECiTOOL

B Werkzeug-Ist-Daten auf dem Etikett inklusive
QR-Code ausdrucken.

.zidCode"-Etikett mit QOR-Code an der CNC-Maschine
scannen, die Werkzeug-Ist-Daten werden
automatisch in die entsprechenden Datenfelder
der Steuerung der CNC-Maschine eingetragen.

Der Identifikationscode ,zidCode" ermaglicht bis zu 50 % Zeit-
ersparnis im Vergleich zur handischen Eingabe der Werkzeug-
Ist-Daten in die Maschinensteuerung. Gleichzeitig werden
Eingabefehler komplett vermieden - aufwandige Nacharbeiten
entfallen, die Prozesssicherheit ist erhéht.

www.precitool.de ﬁ



Bedienung/Merkmale
PRECIclick
PRECItouch

Monitor

Betriebssystem
Gerateausfiihrung

Spindel

pneumatische Spindelfunktionen
Untertisch

Etikettendrucker

Adapterablage

Optionen

Spindel-Vakuum

Universalspindel fur kraftbetatigte
Werkzeugspannung

Adapter
Adapterablage

PRECIprotection/PRECIspindle-
protection

PRECImaintain

PRECIturn
Autofokus
Softwarefunktionen
dynamisches Fadenkreuz

Schneidenformerkennung
Schneideninspektion
Mehrschneider

PRECImax
Nullpunkttiberwachung
PRECIstart

Adapterverwaltung

Werkzeugverwaltung

Online-Hilfe

PRECInavigator
Grafikbibliothek
Einrichteblatter
Projektorfunktion
Datenausgabe
Etikettendruck
Listendruck

usB

LAN/Netzwerk

COM/ seriell

Steuerungsgerecht an die
CNC-Maschine

.zidCode"

Bedienung des Menus tber Dreh-Druckknopf

Bedienung des Menis tber Touch-Screen

TFT-Farbmonitor-GréBe

Betriebssystem der Messgeratesteuerung

Werkzeugaufnahmespindel SK 50
4x90°-Indexierung, 360°-Spindelbremse
Untertisch in stabilem Industriedesign
Etikettendrucker Thermodruck

zur Ablage von Adaptern

Werkzeugaufnahmespindel SK 50 Vakuumspannung
kraftbetatigte, universelle Werkzeugaufnahmespindel

Standardauswahl, weitere Adapter auf Anfrage
zuséatzliche Adapterablagen nach Bedarf
Abdeckhauben zum Schutz vor Staub und Schmutz
Wartungseinheit fur die Aufbereitung der Druckluft zur
Gerateversorgung

Drehmittenmessung mit Monochrom-Kamera

automatische Scharfstellung der Wekzeugschneide

dynamisches Fadenkreuz fir automatisches Messen

automatische Schneidenformerkennung
VergréBerung der Schneide im Auflicht zur Qualitatskontrolle

Softwarefunktion Rund- und Planlauf fur mehrschneidige Werkzeuge
Softwarefunktion zur Bestimmung und Messung der Werkzeugkontur

Sicherheitsabfrage fur Adapternullpunkte zur Verhinderung von
Maschinencrashs

Softwarefunktion zum schnellen Vermessen von Standardwerkzeugen
Speichern und Verwalten von Adapterdaten wie Nullpunkten
Speichern von Werkzeugdaten

integrierte Hilfetexte

Kompassnadel - einfache Positionierung der Kamera zur Vermessung von

Soll-Werten am Werkzeug

grafische Darstellung der Werkzeuge

Erstellen und Speichern von Werkzeuglisten

Umstellung auf Projektorfunktion mit Fadenkreuz

Ausdruck von Thermo-Etiketten

Ausdruck von Berichten (z.B. DIN A4)
USB-2.0-Schnittstellen, Datenausgabe Gber USB

Datenausgabe tber Netzwerkanschluss
Datenausgabe tiber RS232-Schnittstelle

Maschinengerechte Ausgabe von Messwerten und Werkzeug-
daten aus der IC2-/IC3-Werkzeugverwaltung an die CNC-Maschine

Werkzeugidentifikation und Datenausgabe ohne Netzwerkanbindung

www.precitool.de
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Zubehor fir PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate

P Adapter fiir Hochgenauigkeitsspindel SK 50

Ausfiihrung:
Adapter mit integrierten Eichkanten

SK:

- Adapter SK 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 60

HSK:

- Adapter SK 50 / HSK 25, 32, 40, 50, 83, 80, 100

- fir Werkzeuge mit/ohne Kuhimittelrohr

HSK Excenter:

- Adapter SK 50 / HSK-E 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
- manuelle Excenter Werkzeugspannung

- fir Werkzeuge mit/ohne KuhImittelrohr

VDI:

- Adapter SK 50 / VDI 16, 20, 25, 30, 40, 50, 60

- nicht fr angetriebene Werkzeuge

Capto Excenter:

- Adapter SK 50 / C4-E, C5-E, CB-E, C8-E

- manuelle Werkzeugspannung ca. 3/4 Umdrehung

Es kédnnen Messbereichsverluste entstehen.

Art.-Nr. Art.-Nr.
256520 SK50/SK15 256520 SK50/HSK63
256520 SK50/SK20 256520 SK50/HSK80
256520 SK50/SK25 256520 SK50/HSK100
256520 SK50/SK30 256520 SK50/HSK-E25
256520 SK50/SK35 256520 SK50/HSK-E32
256520 SK50/SK40 256520 SK50/HSK-E40
256520 SK50/SK45 256520 SK50/HSK-E50
256520 SK50/SK60 256520 SK50/HSK-E63
256520 SK50/HSK32 256520 SK50/HSK-E80
256520 SK50/HSK40 256520 SK50/HSK-E100
256520 SK50/HSK50 256520 SK50/VDI6

P Adapter fiir Universalspindel

Art.-Nr.

256525 SK30
256525 SK40
256525 SK50
256525 HSKA25
256525 HSKA32
256525 HSKA40
256525 HSKAS0
256525 HSKAG3

Art.-Nr.

256520 SK50/VDI20
256520 SK50/VDI25
256520 SK50/VDI30
256520 SK50/VDI40
256520 SK50/VDIS0
256520 SK50/VDI6O0
256520 SK50/C4
256520 SK50/C5
256520 SK50/C6
256520 SK50/C8

» Spindel-Bremse und -Indexierung
fir PREMUS®go 350

Art.-Nr. Ausfihrung

256552 SPINDLE-BRAKE
256552 SPINDLE-INDEX

Spindelbremse
Spindelindexierung 4x 90° Grad

» Programme fiir PREMUS®go 350

Art.-Nr. Ausfihrung

256553 ICBINSPECT Schneideninspektion

256553 ICBSW-PACK1 Messerweiterung
256553 ICBSW-PACK2 Messprogramme
256553 ICBSW-TOOLS Werkzeugspeicher

P Werkzeugaufnahmespindel

Ausfiihrung Typ 0010:

- kraftbetéatigte Werkzeugspannung mit direkter, universeller
Aufnahme der Adapter in der Aufnahmespindel

- Direktaufnahme der Adapter und Kraftspannung der
Werkzeughalter fur hohe Genauigkeiten

Ausfiihrung Typ SK50 Vakuum:

- Vakuumspannung, zusatzlich zur 360° Spindelbremse
und 4x90° Spindelindexierung

- pneumatische Aktivierung mittels Folientastatur

Art.-Nr. Ausfihrung

256555 0010
256555 SK50VAKUUM

Universal-Spindel, kraftbetatigt
Vakuum-Spindel SK50

) Autofokus

Ausfiihrung:
Automatische Scharfstellung der Werkzeugschneide.

Art.-Nr. Ausfihrung
256556 AUTOFOKUS fur IC2 und 1C3

www.precitool.de



Zubehor fir PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate

P Drehmittenmesseinrichtung

4 24452 | 4% 149MMB|sY  -D2EL

300

retclinung Abstechstahl

& -
(&) EX
© X

Art.-Nr. Ausfihrung
256558 PRECITURN fur IC111C2 | IC3
P Software

Art.-Nr.
256575 DOP

Ausfhrung

Datenausgabepaket fur ICT | 1C2 | IC3

s

cmmara 1y

o o208

e x
Art.-Nr. Ausfhrung
256576 DOPF Postprozessor far ICT | 1C2 | IC3
Art.-Nr. Ausfihrung
256577 DNC Dateneingabe, Datenausgabe 1C2
256577 EINRICHTUNG Einrichteverwaltung IC2
256577 GRAFIK Grafikverwaltung 1C2

D Installation/Schulung

Art.-Nr. Ausfihrung
256578 SERVICE Tagespauschale fur Inbetriebnahme/Schulung
256578 WARTUNG

Qualitatskontrolle und Wartung fur Werkzeugvoreinstellgerate

P Transport

Art.-Nr. Ausfuhrung
256579 FRACHT Versand
256579 PACK Transport-Verpackung (auf Holzpalette)
256579 PACK-SW

Holzverpackung (far Seetransport)

P Drucker/Scanner

Art.-Nr. Ausfahrung
256592 QR (QR-Barcode-Druck
256592 ZIDF Barcodescanner
Art.-Nr. Ausfihrung
256580 EZLABEL-T Etiketten 25x 75 mm / weiB matt / 950 Stiick (Rolle)
256580 PRINT Drucker schmal fur TH-Etiketten 25-54 mm + 1 Rolle mit 950 Etiketten

P Tastatur und Maus inklusive Ablage

4z -2338 X WNM <

Art.-Nr.
256554 0002

Ausfuhrung
farICT]1C2 [ 1C3

D diverse Zubehérteile

Art.-Nr.

256595 EZPUTTY
256595 EZ0323522 - 31
256595 EZ0323522 - 29

Ausfuhrung

Reinigungsmasse
Kunststoffeinsatz SK40
Kunststoffeinsatz SK50
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Zubehor fir PREMUS® Werkzeugvoreinstellgerate

P Wartungseinheit » Schutzhaube

Ausfihrung: Ausfiihrung:

Zur sorglosen Aufbereitung der Druckluftgerateversorgung direkt - Staubschutzhaube aus PVC zur Abdeckung des Werkzeugvoreinstellgerates
am Werkzeugvoreinstellgerat. - passend fur Messbereich 400 und 600 sowie IC1 und IC2

==h~ ﬁ\!
e ¥
e

Art.-Nr. Ausfihrung Art.-Nr. Ausfahrung
256596 WARTUNGSEINHEIT Wartungseinheit 256598 PROTECTION Abdeckhaube
256598 SPINDLE-PROTECTION Spindelabdeckhaube

P Datenclip fir Werkzeugaufnahmen

Art.-Nr. Ausfuhrung
256600 0020 Datenclip fir Werkzeugaufnahmen, & 63 mm
256600 0025 Etiketten fur Datenclip, Rolle a 950 Stiick

www.precitool.de
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