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A ��Schaftfräser VHM 
Allround, mit freigeschliffenem Schaft
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VHM-Hochleistungsfräser  
Allround

Unsere Allround-Werkzeuglösung

 ungleich gedrallt (35°/38°) für hohe Laufruhe

 �ungleich geteilt zur Minimierung von Vibrationen

 �sehr hohes Zeitspanvolumen

 �geeignet zum Schruppen bis Schlichten

 �45° Schutzfase für bessere Standzeiten

 �AlCrN-Beschichtung für höhere Leistung

 �die richtige Lösung für unterschiedlichste Bearbeitungsanforderungen
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Erscheinungsjahr: 2023

Die Art der Darstellung und das Katalognummernsystem 
dieses Kataloges sind urheberrechtlich geschützt.

Nachdruck und Vervielfältigungen jeglicher Art, auch aus-
zugsweise, sind nur mit schriftlicher Genehmigung der  
Firma PRECITOOL Werkzeughandel GmbH & Co. KG Zentral- 
lager, 36286 Neuenstein, gestattet.

Der Katalog, einschließlich Ergänzungen, Auszügen und 
Nachträgen wird unseren Kunden kostenlos zur Verfügung 
gestellt.

Der Inhalt des Kataloges ist für uns unverbindlich.  
Wir übernehmen keine Gewähr für technische Angaben 
(DIN / ISO - Werksnormänderungen etc.).

Der Katalog bleibt unser Eigentum und kann jederzeit 
von uns zurückverlangt werden. Er wird Ihnen zur aus-
schließlichen Verwendung im Verkehr mit uns überlassen.  
Die Weitergabe an Dritte ist ausdrücklich untersagt.

Preise: 
Die im Katalog angegebenen Preise verstehen sich in EURO 
per Stück oder Satz, ausschließlich der gesetzlichen Um-
satzsteuer, welche gesondert in Rechnung gestellt wird 
(ausgenommen Exportsendungen).

Alle Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen und 
freibleibend. Wir behalten uns vor, die am Tage der Liefe-
rung gültigen Preise zu berechnen.

Gültigkeit: 
Ab 01.01.2023 bis zum 31.12.2023 oder bis zum Erscheinen 
des Folgekataloges.

HIGH PERFORMANCE

DAILY DRIVER

gute Leistung günstiger Preis ausgereift & erprobt

hochleistungsfähig

innovativ

herausragendes Preis-Leistungsverhältnis

Best-in-Class 

Unsere Handelsmarken

U2_und_U3_Neuheiten_2023.indd   1U2_und_U3_Neuheiten_2023.indd   1 07.12.2022   12:02:0407.12.2022   12:02:04



Art.-Nr. 175448
ab 1 Stück

175448
ab 10 Stück

175448
ab 20 Stück

A1
mm

A5
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/Zahn

  3,00    17,35    15,60    14,70   3   2,80   8 18   57   6 0,13 0,007 - 0,040
  4,00    17,35    15,60    14,70   4   3,80 11 21   57   6 0,18 0,010 - 0,050
  5,00    17,35    15,60    14,70   5   4,80 13 21   57   6 0,20 0,015 - 0,055
  6,00    17,35    15,60    14,70   6   5,50 13 21   57   6 0,20 0,025 - 0,060
  8,00    23,85    21,40    20,20   8   7,50 19 27   63   8 0,20 0,030 - 0,080
10,00    34,05    30,60    28,90 10   9,50 22 32   72 10 0,30 0,040 - 0,110
12,00    47,75    42,90    40,50 12 11,50 26 38   83 12 0,30 0,060 - 0,140
16,00    75,40    67,80    64,00 16 15,50 32 44   92 16 0,40 0,090 - 0,200
20,00  133,80  120,40  113,70 20 19,50 38 54 104 20 0,50 0,130 - 0,260

VHM
beschichtet

AlCrN Werks-
norm

Zähne
4 Drall

38°
35°

Zentrumschnitt

6535 HB-
Schaft lang

Schaft
freigeschliffen
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A �Schaftfräser VHM 
Allround, mit freigeschliffenem Schaft

Verwendung:

 ���universell einsetzbar

 ���Schruppen bis Schlichten

 ���sehr hohes Zeitspanvolumen

 ��hohe Laufruhe

(h10) (h6)
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Alle Preise in Euro zzgl. MwSt. pro Stück. Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Aktionspreise.

Nähere Informationen erhalten Sie von Ihrem  
PRECITOOL-Händler vor Ort.

Schnittdaten

ISO Werkstoff Zugfestigkeit 
N/mm2

Rampen/ 
Helix

Schnittgeschwindigkeit  
Vc [m/min]

P

allgemeine Baustähle
≤   500 ≤ 3° 320 280 230 180

≤ 1000 ≤ 2° 200 160 150 110

Automatenstähle
≤   850 ≤ 3° 320 280 230 180

≤ 1000 ≤ 2° 200 160 150 110

unlegierte Vergütungsstähle

≤   700 ≤ 3° 320 280 230 180

≤   850 ≤ 3° 320 280 230 180

≤ 1000 ≤ 2° 200 160 150 110

unlegierte Einsatzstähle ≤   850 ≤ 3° 320 280 230 180

legierte Vergütungsstähle
≤ 1000 ≤ 2° 200 160 150 110

≤ 1400 ≤ 2° 180 150 140 100

legierte Einsatzstähle
≤ 1000 ≤ 2° 200 160 150 110

≤ 1400 ≤ 2° 180 150 140 100

Nitrierstähle
≤ 1000 ≤ 2° 200 160 150 110

≤ 1400 ≤ 2° 180 150 140 100

Werkzeugstähle
≤   850 ≤ 3° 200 160 150 110

≤ 1400 ≤ 2° 140 110 100   70

Warmarbeitsstähle ≤ 1000 ≤ 1,5° 125 110 105   80

Schnellarbeitsstähle ≤ 1400 ≤ 1,5° 110   90   80   60

Federstähle ≤ 1500 ≤ 1,5° 150 130 120   90

M rostfreie Stähle

- geschwefelt ≤   900 ≤ 1,5° 120 100   80
Nicht empfohlen  

für Vollspur in  
rostfreiem Stahl.

- austenitisch ≤ 1100 ≤ 1,5° 110   90   70

- martensitisch ≤ 1500 ≤ 1,5°   85   70   50

H gehärtete Stähle ≤ 48 HRC ≤ 1,0°   85   70   60   50

K

Gusseisen
≤ 240 HB ≤ 3° 240 200 160 130

≤ 350 HB ≤ 2° 185 170 150 120

Kugelgraphit- und Temperguss
≤ 240 HB ≤ 3° 240 200 160 130

≤ 350 HB ≤ 2° 185 170 150 120

Hartguss ≤ 350 HB ≤ 2° 170 160 140 110

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die für den jeweiligen Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder während 
der Bearbeitung ermittelt werden.


mm

Zahnvorschub fz [mm/Z]

ap = 1 × A1
ae ≤ 0,1 × A1

 ≤ 36,9°

ap = 1 × A1
ae ≤ 0,25 × A1

 ≤ 60°

ap = 1 × A1
ae ≤ 0,4 × A1

 ≤ 78,5°

ap = 1 × A1
ae ≤ 1,0 × A1

 ≤ 180°

  3 0,040 0,028 0,012 0,007

  4 0,050 0,035 0,020 0,010

  5 0,055 0,035 0,025 0,015

  6 0,060 0,040 0,030 0,025

  8 0,080 0,050 0,040 0,030

10 0,110 0,070 0,050 0,040

12 0,140 0,090 0,070 0,060

16 0,200 0,130 0,110 0,090

20 0,260 0,170 0,150 0,130

 = Umschlingungswinkel

Empfehlung: 
Vorschübe in vorvergüteten 
Materialien und rostfreien  
Stählen um 25 % reduzieren.

Hinweis: 
Schnittdaten beziehen 
sich auf Nassbearbeitung.

In Abhängigkeit der  
Bearbeitungsbedingungen und  
Materialschwankungen sind
evtl. angepasste Schnittwerte  
zu wählen.


