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Zum Produktvideo

P ATB®-Hightech-Biirsten

far automatisiertes Entgraten

PREC:TOOL

Gultig im November 2024 IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG
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» ATB®-Biirsten f osborn

Advanced Technology Brush

Kantenverrundung ohne Veranderung der Werkstiickgeometrie:

Technische Bursten sind Prazisonswerkzeuge, die zu einem groRen Teil fir die Qualitat der Endprodukte
verantwortlich sind. Sie kénnen bauteilorientiert auf fast jedes zu bearbeitende Material abgestimmt werden.

Unsere ATB®-BUrsten stehen Ihnen mit einer groBen Auswahl an Schleifborsten mit Siliciumcarbid- oder Keramik-
besatz in unterschiedlichen KorngréBen und Filament-Durchmessern zur Verfagung.

ATB®-Bursten sind fur die direkte Adaption auf Werkzeughaltern mit Messerkopfaufnahme (DIN 6357) und
Kombifrasdorn-Aufnahme (DIN 6358) ausgelegt. Hierdurch kénnen diese auf Bearbeitungszentren, CNC Dreh-und
Frasmaschinen, Roboterzellen etc. eingesetzt werden.

Der Einsatz der Bursten findet dem Zerspanungsprozess nachgeschaltet statt und kann problemlos unter der Ver-
wendung von Kihlschmierstoffen, Emulsionen oder Wasser erfolgen. Dadurch kénnen die zerspanten Werkstlcke
ohne Umspannen auf der Maschine direkt, prozesssicher und reproduzierbar entgratet und gefinished werden.
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Ausfuhrung:

® hoher Schleifkornanteil
® hohe Formstabilitat und Rundlaufgenauigkeit
® aggressive Burstwirkung

® auf jedes zu bearbeitende Material anzupassen

® Einsatz mit Kuhimittel moglich/empfohlen
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Zum Produktvideo

®» normierte Messerkopf- und Kombidorn-Aufnahmen
® nach der vorgeschalteten Bearbeitung im selben Bearbeitungszentrum/CNC-Maschine einsetzbar

O GieBharz-Grundkérper

Das Besatzmaterial ist fest in den Korper der
ATB®-BUrste eingegossen.

Vorteil: ATB®-BUrsten kénnen unter Beibehaltung der
Besatzintegritat mit hoherer Drehzahl betrieben
werden; hochprazises Design mit hoher Kippsteifigkeit
bei geringem Gewicht.

© Hightech-Besatzmaterialien

Mit Schleifkorn (z. B. Siliziumkarbid oder Keramik)
durchsetzte Nylonfaden sind das ideale Besatz-
material zum Entgraten. Auf Anfrage sind auch andere
Materialien erhaltlich (z. B. Diamantkorn).

Vorteil: Der Einsatz in Kombination mit Kihlschmier-
stoffen, Emulsionen oder Wasser ist moglich und
empfiehlt sich besonders bei héheren Drehzahlen und
sehr dunnen Werkstucken. o

@® Maximale Besatzdichte

Eine maximale Besatzdichte mit bis zu 4 mal mehr
Borsten.

Vorteil: Langere Standzeit, aggresivere Burstwirkung.
Auch sehr komplexe Bauteile kénnen schnell und
effektiv entgratet werden.

O Formstabil und plan
Die Oberflache der ATB®-BUrsten ist plan.

Vorteil: Es kann eine gleichmaRige Verrundung der
Kanten erzielt werden. Das VerschleiBverhalten ist
konstant und kontrollierbar. Es wird ein gleichmaBiger
Kontakt und eine hohe Wiederholgenauigkeit sicher-
gestellt.




» ATB®-Tellerbiirste

mit Spannset kombinierbar

Ausfihrung:

- mit sehr dichtem Schleifborstenbesatz (Vollbesatz),
fest im Kunststoffteller vergossen

- hohe Formstabilitat und lange Standzeit

Verwendung:

- fur die Entgratung von Bauteilen aus unterschiedlichen
Materialien, wie Stahl, Alu, Guss etc.

- fur den Einsatz auf Bearbeitungszentren,
CNC-Dreh- und Frasmaschinen und Roboterzellen

Art-Nr 482624 482626 @ Besatzhohe T
o Sic 80 SiC 120 mm mm
50 8515 63,80 8515 63,80 50 35
76 16366 77,25 18386 7725 76 35
106 H486-8550 488 85,50 106 35
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Abbildung kann je nach Ausfuhrung abweichen.

Bohruggstyp Spannset-Typ/Aufnahme
Hexagonal K/Schaftaufnahme
Hexagonal L/Schaftaufnahme
Hexagonal H/Schaftaufnahme

p Spannsets fiir ATB®-Tellerbiirste

Ausfihrung:

- Spannset mit Schaft-@ 12 mm und
Spannflache DIN 6535 HB

- kompatibel mit ATB®-Tellerblrsten mit
Sechskantaufnahmebohrung

Art.-Nr. 482628
50 166,68 79,50
76 168668 81,00

106 11466 85,50

Abbildung kann je nach Ausfihrung abweichen.
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» ATB®-Tellerbiirste
Messerkopfaufnahme/Kombi-Frasdorn

Ausfiihrung und Verwendung:

Mit Vollbesatz fur die Entgratung von Dicht- und Kontaktflachen,

sowie von Funktionsbereichen unterschiedlichster Bauteile.

Der Einsatz sollte auf stationaren Maschinen stattfinden. ‘*.
Einsatz mit Kuhlschmierstoff, Wasser, Ol ist empfehlenswert.

Zur Direktaufnahme auf Kombifrasdorn/Messerkopfaufnahme

(kein weiteres Spannset/-system erforderlich). |«B-|
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Abbildung kann je nach Ausfuhrung abweichen.

. 482630 482632 @ Besatzhone T BOTDU”G Bohrungstyp
. SiC 80 SiC 120 mm mm i B
50 8825 66,10 8825 66,10 50 35 16 rund
76 185686 78,75 18568 78,75 76 35 22 rund
106 HS566 8925 11566 89,25 106 40 22 rund
125 41868 10575 14188 105,75 125 35 22 rund
125/27 #1566 10575 4186 105,75 125 35 27 rund
150 163,66 122,25 163,686 122,25 150 35 22 rund

» ATB®-Rundbiirste
Messerkopfaufnahme/Kombi-Frasdorn

Ausfihrung:

ATB®-Rundburste mit sehr dichtem abrasiven Nylonborstenbesatz und hoher
Rundlaufgenauigkeit fir den prozesssicheren Einsatz und hoher Standzeit.
Mit Langsnut zum direkten Aufspannen auf Werkzeughaltern (z. B. HSK, SK, BT)
als Messerkopfaufnahmen und Kombi-Frasdorn-Aufnahmen.

Verwendung:

Auf CNC-Maschinen, Bearbeitungszentren und Roboteranlagen.
Vorzugsweise im Nasseinsatz mit Kihlschmierstoff oder Ol
einzusetzen. Eignet sich direkt nach dem Zerspanen zur Ent-
gratung und Kantenverrundung an Bauteilen mit Seiten- und -
Innenflachen, sowie zum Feinbearbeiten der Bauteilkonturen.  |[«——@8——

Abbildung kann je nach Ausfuhrung abweichen.

. Bohrung
g 482620 482621 (%) Besatzhohe T .
Art.-Nr. SiC120 SiC180 st pn nﬁq fur Aufnahme
125x 15 16556 121,40 16596 121,40 125 25 22 Messerkopf-/Kombifrasdorn

Nahere Informationen erhalten Sie von Ihrem L 4 Q
PRECITOOL-Handler vor Ort. ]

Alle Preise in Euro zzgl. MwSt. pro Stiick. Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Aktionspreise. IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG



